URUN BELGELENDiRME Dokiiman No : U-3.03-T.01
BOLUMU Sayfa :1/14
.27 © | Basingh Ekipmanlar Uriin | tarin : 15.01.2025
it Belgelendirme Program
- Revi 2
Talimati evizyon
Hazirlayan Onayi Go6zden Gegirme Onayl Yurdrlik Onayi
Teknik Dizenleme Sorumlusu Yonetim Temsilcisi Genel Madir
1 Amag

Bu talimatin amaci, 2014/68/AB Basingh Ekipmanlar Yonetmeligi kapsamina giren
basinglh ekipmanlarin “"CE” isaretlemesinin yapilmasi igin “onaylanmis kurulus” olarak
gergeklestirilecek faaliyetler hakkinda esaslarini aciklayarak musteriyi
bilgilendirmektir.

2 Kapsam

Bu talimat, 2014/68/AB Basingl Ekipmanlar Yonetmeligi kapsamina giren GrUnler igin
Uygunluk Dederlendirme Faaliyet slireci agiklamalarini kapsar.

Asadida belirtilen modullere gére Griin uygunlugu degerlendirme faaliyetlerinin
gercgeklestirilmesine iliskin esaslarin belirlenmesidir.

Test ve/veya Muayene Modlilleri;

A : Ic Gretim kontroli

A2 : Rastgele Araliklarla Denetlenmis Basingli EkKipman Kontrolleriyle
Birlikte i¢ Gretim Kontrolu

B (iretim) :AB Tip Incelemesi

B (tasarim) :Tip Incelemesi

Cc2 :Rastgele Araliklarla Denetlenmis Basingli EkKipman Kontrolleriyle
Birlikte I¢ tretim Kontroliine Dayanan Tipe Uygunluk

F :Basingli Ekipman Dogrulamasina Dayanan Tipe Uygunluk

G :Birim Dogrulamasina Dayanan Uygunluk

3 Referanslar
2014/68/AB Basingli Ekipmanlar Yénetmeligi
SVGM 2024/12 Onaylanmis Kuruluslar ve Teknik Servisler Tebligi

EA2/17:2020 EA Document on Accreditation for Notification Purposes

R10-13(Rev.07) Onaylanma Amacgli Akreditasyon Rehberi
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4 Tanimlar

Bakanhk : Sanayi ve Teknoloji Bakanligi

Yonetmelik (PED): Avrupa Birligi Basinglh Ekipmanlar Yonetmeligi 2014/68/AB ‘yi ifade

eder.

Modiil: Yonetmelik geredince, trinln tasidigi risklere gére hangi uygunluk

dederlendirmesi islemine tabi tutulacagini gésteren yollardan her birini,

Tip: Uretilmesi planlanan riini temsil eden basingh ekipmani,

Teknik Dosya: Basingli ekipmanin ilgili teknik diizenlemenin gereklerine uygun olarak
Uretildigini gosteren rapor ve belgelerin bulundugu ve basingli ekipmanin tasarim, lGretim
ve/veya calismasi ile ilgili bilgileri iceren dosyayi,

Bitmis Uriin: Kullanilabilmesi icin baska bir islemden gecmesi gerekmeyen ve kullanima
hazir olan basingh ekipmani,

Son Uriin: ilgili teknik diizenlemeye uygunlugu gésteren ayni belgeler kapsamindaki
basingli ekipmanlardan piyasaya en son arz edileni,

Basingh ekipman: Kaplar, borular, glivenlik ve basing aksesuarlari, uygulamasi varsa
basingli ekipmanin basing iceren kisimlarina bagh flans, nozul, kaplin, destekler, kaldirma
kulplari ve benzeri elemanlarini vb. basingli kisimlara bagli elemanlart,

Kap: Diger ekipmana birlestirilen baglanti noktasina kadar olan dogrudan ekleri de dahil
olmak lzere basing altinda akiskanlar icermek igin tasarlanmis ve imal edilmis hazne veya

hazneleri,

Boru Donanimi: Basing sistemi igerisinde entegrasyon igin birbirine baglandigi zaman,
akigkanlarin tasinmasi igin tasarlanmis olan borulari, (Borular; 6zellikle bir boru veya boru
sistemini, baglantilari, genisletme eklerini, hortumlari veya baska uygun olan basing
altinda bulunan parcalari icermektedir. Havayl sogutmak veya isitmak amaciyla borulardan
olusan 1sI dedistiricileri de boru donanimi olarak disUntlecektir.)

Emniyet Aksesuarlari: Basingli ekipmanlari, izin verilen limitlerin asilmasina karsi
korumak icin tasarimlanmis cihazlari, bu tlr cihazlar asagidaki hususlari kapsamaktadir:

1) Dogrudan basing sinirlandirma aletleri (Ornek: emniyet vanasi, patlama diskli emniyet

aletleri, bel verme gubuklari, kontrollli basing diisirme emniyet sistemleri),

2) Ya basing dizenleme imkanlarini galistiran ya da kapama veya kapama ve tamamen
durma saglayan sinirlayici cihazlar (Ornek: basing ve sicaklik salterleri, akiskanlar
seviyesi svigleri ve emniyetle ilgili her tarlG 6lgme kontrol ve diizenleme cihazlari.)

Basingh Aksesuarlar: Islevsel fonksiyona ve basing tasiyici hazneye sahip cihazlarn,

Donanimlar: Bir imalatgi tarafindan, tamamlanmis fonksiyonel bir battin olusturmasi igin
birlestirilen basinglh ekipmanin gesitli pargalarini,

izin Verilen Maksimum Basing (PS): Uretici tarafindan belirlenen ve basingli ekipmanin
maruz kalacadi tasarimlanan maksimum basinci, (Bu husus, Uretici tarafindan belirlenmis
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olan bir yerde tanimlanir. Bu yer koruyucu ve/veya sinirlama cihazinin baglantisi, ekipmanin
en Ustiinde veya uygun dedilse belirlenen herhangi bir noktada olmalidir.)

izin Verilen Maksimum/Minimum Sicaklik Derecesi (TS): Uretici tarafindan belirlenen
ekipmanin tasarlanmis oldugu maksimum/minimum sicaklik derecesi TS'yi,

Hacim (V): Bir haznenin i¢ hacmini, ilk baglanti veya kaynak noktasina kadar olan
noztllerin hacmi dahil olup, daimi i¢ pargalarin hacmi harig tutulur.

Nominal Olgii (DN): Dis caplar veya belirtilen parcalarin disinda, boru sisteminde bulunan
bltlin parcalara ortak olarak verilen sayisal buyukltigu, (Bu, referans amacgh uygun
yuvarlatilmis deder olup Uretim boyutlariyla ilgisi azdir. Nominal 6lg; DN ve bunu takip
eden bir sayi ile gbsterilir.)

Akiskanlar: Sispansiyon halinde kati icerenler de dahil olmak lGizere, hem saf halde bulunan
gazlari, sivilari ve buharlari, hem de bunlarin karisimlarini (bu akiskan, stispansiyon halinde
kati ihtiva edebilir),

Sabit Baglantilar: Tahribath yontemler haricinde ayrilmayan badlantilari,

Malzemeler Igin Avrupa Onayi: Basingli ekipmanlarin imalatinda siirekli kullanimi
amaglanan, uyumlastiriimis standartlar tarafindan kapsanmayan malzemelerin 6zelliklerini
tanimlayan teknik belgeyi,

Uygunluk Degerlendirmesi: Uriiniin, teknik diizenlemeye ve/veya standart uygunlugunun
test edilmesi ve/veya belgelendiriimesine iliskin her tirli faaliyet, Grindn ilgili yonetmeligin
temel gerekliliklerini karsilayip karsilamadidini belirlemek igin gergeklestirilen faaliyetler.

Uygunluk Belgesi: Uygunluk Dederlendirme faaliyetleri sonucunda Grtnin ilgili
yonetmeligin temel gerekliliklerini karsilamasi halinde diizenlenen yazili dokiiman.

Teknik Personel: Onaylanmis Kurulus tarafindan tam zamanl istihdam edilen teknik
dizenleme sorumlusu ve teknik uzmandir.

Ontek: Onaylanmis Kuruluslar Tebligi kapsamindaki is ve islemlerin gerceklestirilmesine,
verilerin toplanmasina ve izlenmesine ydnelik olarak Bakanlikca olusturulan dijital
sistemdir.

5 Sorumluluklar ve Personel

5.1 Talimatin yuriatiilmesi

Bu talimatin ylratilmesinden S&Q MART Proje Mudurleri, Departman Muduri ve
Teknik Dizenleme Sorumlusu sorumludur.

Aksi belirtilmedikge tim Onaylanmis Kurulus islemleri ONTEK Uzerinden yuratalar.

5.2 Talimatin kullanicilar

Bu talimatin kullanicilari, PED (Basingh Ekipmanlar Yénetmeligi) projelerinde goérev
alan tim teknik personellerdir.
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6 Talimat

6.1 Genel

Basincgli ekipmanlarin 2014/68/AB Basingli Ekipmanlar Yonetmeligi kapsamina giren
Basingli Ekipmanlar asagida gosterilen akis semasina gére uygunluk dederlendirme

islemlerine tabi tutulur:

Teklif Basvurusunun yapilmasi ‘

— -

Uygunluk degerlendirme

prosedirinin belirlenmesi

Uygunluk dederlendirme
prosedirinin uygulanmasi

CE isaretinin konulmasi ve belge
dizenlenmesi

Muayene kapsaminin belirlenmesinde ilgili kod standart ve yénetmelikler esas alinir.

Muayene kapsaminin belirlenebilmesi igin, misterinin dncelikle 2014/68/AB Basingli Ekipmanlar
Yénetmeligine gore www.sgmart.com web sitemizde yer alan CE Uygunluk Degerlendirme Teklif

Talep Formu (U-3.03-F01)” nu doldurmasi istenir.



http://www.sqmart.com/
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6.2 Uygunluk Degerlendirme Faaliyetleri

Uygunluk Dederlendirme A2 B* B** |C2 F G
Faaliyetleri
Teknik Dosya incelemesi v v v v v v
Numunenin Alinmasi v v v
Tip Testleri
Son degerlendirme v v Vv Vv
Dogrulama
Uygunluk Degerlendirme v v v v v v
Yoénetim Sistemi Denetimi
Gozden Gegirme (Uygunluk
Dederlendirme Kanitlarinin Vv Vv Vv v v v
Incelenmesi)
Belgelendirme Karari
(Belgelendirme, Kapsam
Genisletme, Kapsamin 4 4 4 4 4 4
Daraltilmasi, Askiya Alma, Geri
Cekme)
CE Isaretinde Onaylanmis
Kurulus Numarasinin v v v v
Kullanilmasi Hakkinin Verilmesi
Gozetim
(Uretim Alanindaki
Numunelerin Muayenesi ve 4 4 4 4
Teste Tabi Tutulmasi

* Uretim Tipi

*x Tasarim Tipi

*** Her bir basingli ekipman tek tek incelenir ve gegerli veya esdeder testler

yapilir.

6.3 Basvuru Formlarinin Kontrolii ve Teklif Hazirlanmasi

“2014/68/AB Basingli Ekipmanlar Yonetmeligine gére CE Uygunluk Dederlendirme
Teklif Talep Formu(U-3.03-F01)” kontrol edilir.

Bu bilgiler dogrultusunda ve www.sgmart.com web sitesinde yer alan U-2.01-T.02
Ucretlendirme Prosedirtine gore fiyat teklifi hazirlanarak musteriye iletilir.

Mulsterinin teklifi onaylamasindan sonra U-3.05-F31 Uygunluk Degerlendirme
Sozlesmesi misteriye imzalatilir ve teknik uzman atamasina gegilir.

6.4 Teknik Uzmanin Atanmasi ve Teknik Modiil Denetimlerinin Planlanmasi
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S&Q MART, yapacadl uygunluk dederlendirme faaliyetleri kapsaminda en az biri teknik
duzenleme sorumlusu olmak lzere en az 2 teknik personel gérevlendirir.

U-5.02 Personel Egitimi, Niteliklendirme Prosedliriine uygun olarak Teknik Uzman atamasi
U-3.05-F40 Denetim Ekibi Atama Formu ile Teknik Dlzenleme Sorumlusu tarafindan
atanir.

Yapilan bu atama Teknik Dlizenleme Sorumlusu tarafindan bakanlik ONTEK bilgi sistemi
Uzerinden de gerceklestirilir.

Uriin belgelendirme faaliyetlerinde atanmis Teknik Uzman(lar) denetimlerde Ekip Lideri
olarak gorev alarak tek baslarina veya ayni sekilde vasiflandirnimis bir baska Teknik
Uzman denetimi gergeklestirebilir.

Denetim ekibinden atanmalarina gelebilecek itiraz olmasi durumunda gerekgeler
www.sgmart.com web sitesinde yer alan Sikayet ve Itiraz Basvuru Formu ile S&Q MART’a
iletilir.

Degerlendirmeler I1-1.20 Mugsteri Sikayet / itirazlarin ve Taleplerin Degerlendirilmesi,
Memnuniyet Olcimi Prosedlrine goére dederlendirilir ve uygunluk durumunda yeni
denetci atamalar gergeklestirilir.

Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan saha denetim plani U-3.05-F23 Denetim Plani ile
planlanir.

Denetim planlari denetimden en az 3 gin 6éncesinden musteriye bildirilir.
Denetim planina uygun olarak saha denetimleri gergeklestirilir.
Denetimlere teknik gdzlemciler ve musteri yetkilileri eslik edebilir.

Gozlemciler, denetim ekibinden bir liyeyi gézlemleyen kisi olabilecedi gibi akreditasyon
kurumu yetkilisi ve Sanayi Bakanligi yetkilisi de olabilir.

Misteri yetkilisinin  sorumluluklar iletisimi saglamak, gorismeleri ayarlamak, saha
ziyaretlerini organize etmek, saha glivenlik kurallarinin uygulanmasini saglamak, musteri
adina denetime taniklik etmek veya denetgi tarafindan talep edilen bilgileri saglamak gibi
gdrevler olabilir.

Gozlemcilerin denetime katilmi ile ilgili 6nce musteri ve denetim ekibi Uyeleri
bilgilendirilir ve mdasterinin onay! alinir. Misteri yetkilisi veya gb6zlemciler denetime
mudahale etmezler.

6.5 Degerlendirme (Teknik Dosya)

Teklifin onayini takiben ilgili moddaller ile iligkili teknik dosya hazirlama listesi Teknik
Personel tarafindan musteriye iletilir, ayrica segilen moduliin gereklerine gére musteriden
kontroll yapilacak teknik dosya istenir.
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Misteri ile s6zlesmenin imzalanmasindan sonra sunulan Teknik Dosya, segilen modiillere
uygun olarak kontrol formlari ile kontrol edilir.

Varsa eksik olan dokiimanlarin tamamlanmasi igin musteri bilgilendirilir.

Belgelendirme ©ncesinde miusterinin farkh bir uygunluk dederlendirme kurulusundan
aldigi gozetim, muayene raporlarinin, kalite sistemi sertifikalarinin ve test raporlarinin
S&Q MART tarafindan kabul gérmesi icin akredite olma sarti aranir.

6.6 Uygunluk Degerlendirme Oncesi Faaliyetler

Gorevlendirilen Teknik Uzman planlanan tarihte Basingl ekipmanlarin ve PED ‘ye konu
edilen glvenlik elemanlarinin dederlendirmesi, kategoriler bazinda secilecek moddllere
goére yapilir.

Test faaliyetlerinde, kalibrasyonlar gerceklestirilmis ve dogrulamasi yapilmis 6lgim
cihazlan kullaniimalidir.

Misteri sahasina gore gerekli is givenligi énlemleri musteri tarafindan alinmahdir.

Uygunluk dederlendirmesi, PED Temel Gulvenlik Gerekliliklerine gore ve Grinun ilgili
yonetmelik moddllerinde belirtilen sartlar saglayip saglamadigi degerlendirilir ve ilgili
standarda goére hazirlamis oldugu kontrol listesini kullanarak Grinin standarda gére
kontrollind de gergeklestirir.

Mlsteri temel glvenlik kurallarinin  saglanmasi igin, uyumlastirnilmis standartta
belirtilen ¢ézimler disinda esdeder ¢ézimler Uretmis ise bu esdeder ¢ozimler icin
diizenlenmis 6nlemlerin dederlendirilmesi Teknik Uzman tarafindan gerceklestirilir.

S&Q MART testler dncesi miusteriyi test edilecek kapsamdaki Grdn/drinler icin hazir
bulundurulmasi gereken bilesenler hakkinda bilgilendirir.

6.7 Uygunluk Degerlendirmenin Faaliyetlerinin Gergeklestirilmesi
6.7.1 Test ve/veya Muayene Modiilleri

S&Q MART (rine uygulayacagl testler igin bir taseron/ylklenici laboratuvar
kullanacaksa, laboratuvarin TS EN ISO/IEC 17025 standardina gdre akredite edilmis
ve Bakanlk LABS sisteminde kayith olmasi sarti aranir. Akredite laboratuvar
olmamasi durumunda ilgili testler icin taseron laboratuvar kullanilabilir ve taseron
laboratuvar kullanilmasi durumunda laboratuvar bilgisi imalatgiya bildirilerek onayi
alinir. Taseron laboratuvarin ilgili standarda uygunlugunu dogrulayarak kayitlarini
ONTEK’e yukler.

Imalatgida yapilan testlerde ise imalatcinin laboratuvarinin akredite olmamasi
durumunda imalatgcida yapilan testlerin TS EN ISO/IEC 17025 kriterlerine goére
uygunlugu I-4-10.F04 Laboratuvar Tetkik Kontrol Listesine gére degerlendirilir.
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Kategori I - Modiil A, i¢ Uretim Kontrolii

Bu kategori ve modllde S&Q MART'In bir gérevi yoktur.

Uretici basingli ekipmanin uygunluk beyaninda bulunarak ekipmani kullanima
sunar.

Uretici basingh ekipmanin, yénetmelik gereklerini karsiladigini gésteren teknik
dosyay! hazirlayarak son basingli ekipmanin Uretiminden sonra 10 yil siire ile
saklamalidir.

Kategori II - Modul A2: Rastgele Araliklarla Denetlenmis Basingli
Ekipman Kontrolleriyle Birlikte I¢ Uretim Kontroli

Bu kategoride, Modul A da yapilanlara ek olarak, Ureticinin yariattigtu son
degerlendirme calismalarina S&Q MART uzmani rastgele siklikta yapilan
ziyaretler ile katilir.

Imalat sirasinda uygulanan testlerde denetlenme sirasinda dikkate alinir.

Uretim ya da depo sahasindan, son muayene islemini yapmak tzere basincli
ekipman numuneleri istatistiksel yontemlere gére alinir.

Gergeklestirilen muayene/gézetim sonuclari raporlanir.

Uygunluk Dederlendirmesi sonunda, incelenen Modil A2 Belgesi (U-3.03-
F54) dlazenlenir.

Kategori III — Modiil B: AB Tip Iincelemesi - Uretim Tipi

Uretici, 6ngériilen Gretimi temsil eden tip numuneyi, teknik dosya, tasarim
hesaplari, teknik resimler ile birlikte incelenmek ve test edilmek lzere S&Q
MART’a verir.

S&Q MART Testler igin gerekmesi durumunda baska numuneler de istenebilir.

S&Q MART, uyum standartlarinin dogru kullanildigini gérmek veya uyum
standartlarinin kullanilmadigi durumlarda segecedi uygun muayeneleri ve
gerekli testleri yapar veya yaptirir.

Tip incelemesinin Yonetmeligin ilgili hikimlerine uygun bulunmasi halinde
U-3.03-F55 AB Tip Incelemesi-Uretim Tipi Belgesi dlizenlenerek Ureticiye
sunulur.

Kategori III — Modiil B: AB Tip Incelemesi — Tasarim Tipi

Tasarima dayali AB Tip incelemesi, cesitler arasindaki farkhligin emniyet
seviyesini etkilememesi kosuluyla, basingli ekipmanin birgok gesidini
kapsayabilir.
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e Ydnetmeligin bildirilen standartlarin ilgili hikiimlerine uygun olarak
tasarlanmis parcalar ile bu standartlarin ilgili maddeleri uygulanmaksizin
incelenir.

e Ayrica S&Q MART; yonetmelikte belirtilen standartlarin uygulanmadigi
durumlarda, Uretici tarafindan benimsenmis olan gdzimlerin, yonetmeligin
temel gereklerini karsilayip karsilamadigini tespit etmek igin gerekli
muayeneler yapilir.

e Tasarimin, yénetmeligin ilgili hiikimlerine uygun oldugunu belirlemesi
halinde basvuru sahibine, U-3.03-F57 AB Tip Incelemesi-Tasarim Tipi Belgesi
diazenlenir.

AB Tasarim Incelemesi Belgesine ilavelerin Yapilmasi

AB Tip ve Tasarim Incelemesi yapilmis olan bir basingli ekipmanin tasarimi ve
tipi ile ilgili, Basingh Ekipmanlar Yonetmeligi'nde tanimlanan temel
gereksinimleri ve 6ngorilen kulanim sartlarini etkileyecek yonde degisikliklerin
yapilmasi durumunda, ilave kontrol ve onaylar gerekir.

Kategori III — Modiil C2: Rastgele Araliklarla Denetlenmis Basingl
Ekipman Kontrolleriyle Birlikte I¢ Uretim Kontroliine Dayanan Tipe
Uygunluk

Bu moduli kullanacak dretici Uretecegi basingl ekipman icin Modil B: AB Tip
Incelemesi — Uretim Tipi Sertifikasina sahip olmalidir.

Uretici, Uretilecek basingh kaplarin AB Tip Incelemesi Belgesinde belirtilen
onaylanmis tipe ve vybnetmelikte belirtilen gereksinimlere uygun olarak
Uretilmesini giivence altina alacak imalat ve kontrol silreglerini saglar.

Denetimin ilk asamasinda Ureticinin hazirladigi teknik doklimanlar; imalat
programi, test raporlarini, teknik operatérler, malzeme onayi, tasarim hesaplari,
Uretim prosedurleri ve kayitlar incelenir.

S&Q MART, urlne iliskin son kontrol ve dederlendirmelerin yénetmelige goére
Uretici tarafindan gergeklestirilmesini saglar.

S&Q MART beklenmeyen ziyaretler ile Ureticinin son dederlendirmesini denetler.

S&Q MART, uretilen basingli ekipman veya donanimlarin arasindan rastgele
araliklarla, rastgele segecedi numuneler (zerinde gerekli test ve muayeneleri
yaparak, basingh ekipman veya donanimlarin i¢ dretim kontrollinin
uygunlugunu onaylar.

Test ve muayene siklidinin belirlenmesinde basingh ekipman veya donanimlarin
teknolojik karmasikligi ve Gretim sayilari dikkate alinir.

basingli ekipman veya donanimlarin piyasaya arz edilmeden &nce, sahada
bitmis durumdaki ekipman veya donanimdan yeterli sayida numune alinarak,
ilgili uyumlastiriimis standartta veya diger esdeder teknik sartnamede belirtilen
muayene ve testler yapilir ve numune(ler)nin AB-Tip Incelemesi Belgelerinde
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belirtilen onaylanmis tipe ve yonetmelikte belirtilen gereksinimlere uygun olarak
retildigi dogrulanir.

e Bu inceleme sirasinda Uygunluk Testleri S&Q MART tarafindan yapilir/yaptirilir
ya da testlere nezaret edilir.

e Yonetmelidin ilgili hiikiimlerine uygun bulunmasi halinde U-3.03-F59 Modul C2
Belgesi dlizenlenerek lreticiye sunulur.

Kategori III/IV - Modiil F: Basingh EkKipman Dogrulamasina
Dayanan Tipe Uygunluk

Bu moddil, Greticinin, Grettidi her Grinidn Onaylanmis Kurulus tarafindan muayene
ve test edilerek, basingl ekipmanin Modil B: AB Tip incelemesi-tasarim tipi
belgesinde veya Modul B: AB Tip incelemesi-Uretim tipi belgesinde tanimlanan tipe
uygun oldugunu ve ydnetmeligin gereklerini karsiladiginin temin ve beyan edip
etmedigi dederlendirilir.

S&Q MART, basingl ekipmanin her bir parcasini ayri ayri muayene eder ve gecerli
uyumlastiriimis standartlarda belirtilen gecerli testler veya esdeder testleri
yaparak/ yaptirarak dogrular.

Basingl ekipmanin yonetmeligin gereklerine uygunlugunu kontrol etmek icin
gerekli incelemeleri ve deneyleri yapar veya yaptirir.

S&Q MART'a sunulan teknik dokiimanlar (Teknik Dosya) incelenir.

S&Q MART, son muayeneyi gerceklestirerek, testlere nezaret eder ve testlerin
yapilmasini saglar.

S&Q MART, Yapilan muayeneler ve testler acisindan bir uygunluk belgesi dizenler.

Yonetmeligin ilgili hikimlerine uygun bulunmasi halinde U-3.03-F62 Modul F
Belgesi dlizenlenerek Ureticiye sunulur.

Kategori IV - Modiil G, Birim Dogrulamasina Dayanan Uygunluk

Birim dogrulamasina dayanan uygunluk, Ureticinin teknik dosya, CE isaretlemesi ve
uygunluk beyani maddelerinde belirtilen ytktmldllkleri yerine getirdigi ve
dogrulama maddesinde belirtilen hiikimlere tabi olmus basingli ekipmanin bu
yonetmeligin gecerli gereklerini karsiladigini kendi sorumlulugu altinda temin ve
beyan etmedigini dederlendirir.

Uretici asagidaki belgeler ile bagvurur;
v Ureticinin adi, adresi ve basingh ekipmanin bulundudu yer,
v Benzer basvurunun bir baska onaylanmis kurulusa yapilmamis olduguna dair
yazil bir beyanname,
v' Teknik dosya.

S&Q MART'a sunulan teknik dokiimanlar (Teknik Dosya) incelenir.
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e S&Q MART, basingli ekipmanin her bir parcasinin tasarim ve yapisini inceler ve
testleri testleri yapar.

. Test sonuglarinin yonetmeliklere gére uygun olmasi durumunda U-3.03-F63 Moddl
G uygunluk belgesi dizenler.

6.7.2 Uygunsuzluklar

Muayene sirasinda tespit edilen olumsuz bulgular uygunsuzluk olarak degerlendirilir ve
U-3.05-F26 Uygunsuzluk ve Duzeltici Faaliyet Formu ile musteriye bildirilir. MUsterinin
uygunsuzluk teyidi bu formun imzalanmasi ile alinir. Formlarin orjinali misteride bir
kopyasi ise Teknik Uzmanda kalir.

Uygunsuzluklar ilgili yoénetmeliklerde bulunan temel gerekliliklerini tam olarak
karsilamamasi durumunda belgelendirmenin yapilmasina engel teskil eder.

Musteri U-3.05-F26 Uygunsuzluk ve Duzeltici Faaliyet Formlarina dlzeltici ve 6nleyici
faaliyet aksiyonlarini yazarak 10 is gininde S&Q MARTa iletmelidir.

Uygunsuzlugun 30 is gln igerisinde giderilmemesi durumunda belgelendirme karari
verilemez.

Uygunsuzluklar giderildikten sonra, uygunsuzluklarin yerinde inceleme gerektirmesine
bagli olarak muayenenin tamami veya bir bélimui tekrarlanarak herhangi bir bulgu
tespit edilmemesi durumunda raporlama yapilarak belgelendirme karari verilir.

6.7.3 Muayene Sayilari

Bir takvim (is) gunu icerisinde gergeklestirilebilecek maksimum muayene faaliyetleri Tablo
I de belirtilmigtir.

MUAYENE VE KONTROLLER - MODULLER A2 Bi (Bt [C2|F |G |Siire*
Basvuru Dokiimanlarinin Kontrol(i NN N Y[V Y |4 Saat
Tasarim ve Imalat Standartlarinin Kontroli o [NV v |4 Saat
Malzeme Standartlarinin Kontrolii o [N [Y V|4 Saat
Tasarim Kontrolii ve Onayi o [N [Y \ |24 Saat
Prototip Testleri \ 4 Saat
Imalatin Ara Safhalarinin Kontrolii v [V |2 Saat
Malzeme Test Belgelerinin Kontroll \ v [V |2 Saat
Kaynak Yéntemleri Onayi Kontrolii \ v [V |1 Saat
Kaynakgi Sertifikalarinin Kontrol(i \ v [V |1 Saat
Tahribatsiz Muayene Personeli Belgelerinin Kontrolii \ v [V |1 Saat
Testlerin ve Test Raporlarinin Kontroli \ v [V |1 Saat
Son Degerlendirme N NV | |4 Saat
CE Isareti ve Etiket Bilgileri Kontroli N[V |1 Saat
Kullanim Klavuzu / Calisma Talimati Kontroli N[V |1 Saat
Teknik Dokiimanlarin (Teknik Dosya) Kontroli NN vV |2 Saat
AB Tip Incelemesi-Tasarim Tipi Belgesi Diizenlenmesi N 1 Saat
AB Tip Incelemesi-Uretim Tipi Belgesi Diizenlenmesi \ 1 Saat
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‘ Muayene Rapor ve/veya Belgesinin Diizenlenmesi ‘\/ I\/ ‘ I\/ I\/ ‘\/ |4Saat ‘
Bu: Uretim tipi incelemesi
Bt: Tasarim tipi incelemesi
vV Tim ekipmanlar igin zorunlu.
o TS 2756 (ISO 2859)’a gore 6rnekleme ydntemiyle numune alinir.

* Yapilacak islemlere iliskin verilen sdreler ilgili uygunluk degerlendirme kategorisindeki komplike olmayan bir
trdn igin tahmini maksimum slreler baz alinarak verilmistir. Bir adam guinliik siire 8 saattir.

Denetimlerin Durdurulmasi
Kosullar;

Denetimin durdurulmasi ancak asagidaki kosullar olustugunda s6z konusu olabilir:

Eder denetim kapsaminda yer alan {rin/hizmete iliskin sistem standardi disinda
gereksinimler ya da yasal yaptirimlar (6rnedin; isci saghdi ve is glivenligi yonetmeligi veya
ilgili Grtin ya da hizmetin gerektirdigi 6zel istekler gibi) varsa ve firma tarafindan yerine
getirilmedigi tespit edildiginde ekip lideri denetimin durdurulmasini distinmelidir.

Eger, denetim esnasinda kosullar denetim ekibinin sagligini olumsuz etkiliyor ya da tehlike
olusturuyorsa ekip lideri denetimin durdurulmasini disinmelidir.

Eder, sistemin uygulanmasinda denetimin devamini engelleyen ciddi problemler tespit
edilir ve takip denetimin kaginilmaz oldudu anlasilirsa ekip lideri firmaya uygulamayi
durdurmayir ve denetimi birakmayi teklif etmelidir. Bu kosullar altinda denetimin
durdurulmasi istisnai bir durum olup, en son gare olarak basvurulmalidir. Béyle durumlarda
denetimin yenilenmesi sart olmaktadir.

Egder tespit edilen uygunsuzluga bagl olarak kalite ya da emniyet agisindan baska riskler
ortaya cikiyor ise; ekip lideri denetimi durdurmali, durumun dlzeltilmesi icin gerekenlerin
yapilmasini saglamak Gzere firmayi haberdar etmelidir.

Eder denetlenecek bolimdeki personele, ilgili bolime ya da ise, denetlenecek Uriin ya da
hizmete iliskin kayitlara ulasmada ciddi problemlerle karsilasiliyorsa veya denetim ekibine
risvet teklif ediliyorsa denetim durdurulmalidir.

Ayrica firma kaynaklh nedenlerden 6tart firma denetimin durdurulmasini talep ederse,
denetimin tekrarlanmasi kosulu ile durdurulabilir.

Uygulama Yéntemi;

Ekip lideri denetimin durdurulmasina karar verdiginde Teknik Dizenleme Sorumlusuna
ulasarak gerekgesini aciklamalidir.

Karar verme asamasinda ekip lideri gerek duydugunda S&Q MART Uriin Belgelendirme
BOIOmU Madurine danismalidir.
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Ekip lideri denetimin durdurulma gerekcesini firma Ust yonetimini toplantiya cadirarak izah
eder.

Firmanin belgelendirilme talebi hala gegerli ise ilgili uygunsuzlugun giderilmesi kosulu ile
daha sonra bir denetim tekrari yapilacagi ifade edilir. Denetimin durdurulmasina iligkin tim
detaylar raporda belirtilmelidir. Ilgili rapor yazi ile firmaya gonderilir.

6.8 Beklenmedik Ziyaretler (Son Degerlendirme Tetkiki)

o Beklenmedik ziyaretlerle, S&Q MART, nihai degerlendirmeyi yapmak veya yapiimasini
saglamak amaciyla gergeklestirir. Imalattan veya depolardan bir ekipman numunesi
alir. Bu amagla imalatgi, planlanan imalat programini S&Q MART’a bildirir.

e Ziyaretler igin Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan bir denetgi Teknik Uzman
gorevlendirilir.

e S&Q MART uzmani almis oldugu numune basingli ekipmani asadida tanimlandidi gibi
bir son dederlendirmeyi yapar veya yaptirir:

Son muayene

Basingli ekipmani gorsel olarak ve bu Yonetmelikteki gereklere uygunlugunun incelenmesi
yoluyla bir son muayeneye tabi tutar. Imalat sirasinda uygulanan testler dikkate alir.
Guvenlik yonunden gerekli oldugu durumlarda son muayene imalat sirasinda uygun olan
yerde (son muayene sirasinda uzun inceleme mimkin olmadidi yerlerde) ekipmanin her
pargasi igin iceriden ve disaridan yapar.

Dayaniklilik testi
Basingli ekipmanin son dederlendirmesi, basing yoninden de bir test igerir. Bu uygun
oldugu yerde hidrolik basing testi seklinde olur.

Hidrostatik basing testinin zararli veya elverissiz oldugu durumlarda, belirlenen dederlerde
baska testler uygulanabilir. Hidrostatik testten baska testler icin, ilave tedbirler. 6rnegin;
Tahribatsiz muayene veya esdeder baska gecgerli yontemler, bu testler yapilmadan 6nce
uygulanir.

Giivenlik cihazlarinin muayenesi

Donanimlar igin son degerlendirme, belirtilen gereklere tam uyumlu olarak kontrol edilmesi
tasarlanan glvenlik cihazlarinin kontroliini de kapsar.

e Aksi karar alinmadikga, beklenmedik ziyaret (son degerlendirme) sikligi genel olarak
imalatin ilk yilinda en az yilda iki kez, sonraki yillarda yilda bir kez olarak
belirlenmisgtir.

Not 1: Buhar veya 100°C ‘den yuksek sicaklikta kizgin su Ureten ekipmanlar ve tim
basingli pisiriciler (pressure cookers) in tek seferlik (one-off) Uretimleri sirasinda her birim
icin son dederlendirmeye S&Q MART uzmani istirak edecektir.
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Not 2: Beklenmedik ziyaretler Kategori III ve IV deki ekipmanlarin kalite sistemi modiil D,

Modul E, Modll H ve modil H1 igin uygulanir.

Not 3: H1 Modullinlin uygulanmasinda denetim sikhigi daha fazla artirilabilir.

) Bu ziyaret sonunda, teknik uzman tarafindan hazirlanan son dedgerlendirmeye yonelik
test raporu imalatgiya sunulur.

6.9 Gozden Gegirme ve Belgelendirme Karari

Uriin Belgelendirme denetimlerinin sonucunda, U-3.03 Basinglh Ekipmanlar Uygunluk
Dederlendirme Proseduriine siireg gére gézden gegirilir ve son karar icin Belgelendirme Karar
Komitesine sunulur.

Kurulusg, Uriin Belgelendirme Komitesinin olumlu karar vermesi ile ilgili triine Uriin Belgesi
almaya hak kazanir.

6.10 Belgelendirme Sonrasi Degisiklikler

Belgelendirme sonrasi dedisiklikler U-3.03 Basingh Ekipmanlar Uygunluk Dederlendirme
Prosedirine gore yaratular.

Degisiklik
Eev. Tarih olan Acgiklama
o}
sayfalar
0 01.11.2018 | TUmu Yeni yayinlandi
Denetim planlamalari ve uygunsuzluk bildirimleri ve
567111 musteriden teyit alma prosesi ile ilgili agiklamalar
611’9 ’21 '™ | eklenmistir. U-3.03-T0O3 CE Kalite Moddlleri Igin Denetim
1 30.09.2019 remre Asamalari Belirlenmesi Talimati’nin tanimlanmasi
22 Kalite moddlleri igin gézetim / periyodik denetimlerin ve
son muyene icin beklenmedik ziyaretlerin tanimlanmasi
15.01.2025 | Tumud Onaylanmis Kuruluslar ve Teknik Servisler Tebligi
2 (SGM 2024/12) gerekliliklerine gére revizyon yapildi.
Kalite moddlleri ile ilgili kisimlar gikartildi.




