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S+Q MART KALITE GUVENLIK SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0049-K
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Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Adresi : ) . Telefon 102165180202
AYDINEVLER MAH. SANAY| CAD. NO:9/11 MALTEPE lIstanbul / Tiirkiye Fax -
E-Posta : csilan@sqgmart.com
Web Sitesi : www.sgmart.com

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Boyutsal Biiyiikliikler

Olgiim Biiyiikligii / Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Aralg

Olgiim Sartlar

Genigletilmis Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Boyut Standartlari

Uzun Mastar Blogu

Nominal degeri 100
mm < L <600 mm

Tek Eksenli Olgiim Cihazi ile
karsilastirma

(0,0004 + 105 - L)
mm

EN ISO 3650

Standardina uygun hazirlanmis kalibrasyon

proseduri
L:[mm]

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis ¢ap, i¢ ¢ap, derinlik,
adim dlgumleri)

0mm <L <500 mm

Boluntl Degeri
0,01 mm

ig, Dis, Derinlik ve
Kademe Olgiimleri

(13- L +85)um

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 9.1
Dokiimanlarina uygun hazirlanmig
Kalibrasyon Proseddiri

L:[m]

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Kumpas (Dis cap, i¢ cap, derinlik,
adim olgumleri)

501 mm < L <1000
mm

Boluntl Degeri
0,01 mm

ic, Dis, Derinlik ve
Kademe Olglimleri

(17 - L +6,6) ym

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 9.1
Dokumanlarina uygun hazirlanmig
Kalibrasyon Prosedri

L:[m]

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

0 mm <L <1000
mm

Bolintl Degeri
0,01 mm ( dijital )

(15 L +9,5) um

VDI/VDE/DGQ 2618 Boliim 9.2
Dokiimanlarina uygun hazirlanmig
Kalibrasyon Proseddri

L:[m]

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik kumpasi

0 mm < L <1000
mm

Boluntl Degeri
0,01 mm ( saatli )

(18- L +44)um

VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 9.2
Dokimanlarina uygun hazirlanmis
Kalibrasyon Prosedri

L:[m]

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Omm <L <50 mm

Boluntl Degeri

(12 -L+1,4)uym

VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 10.3 ve 10.1

. . 0,001 mm Dokimanlarina uygun hazirlanmig
Dis Gap Mikrometresi Kalibrasyon Proseduirii
L:[m]
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 51 mm < L <500 Béliintli Degeri (21-L+1)um VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 10.3 ve 10.1
. . mm 0,001 mm Dokimanlarina uygun hazirlanmig
Dis Cap Mikrometresi Kalibrasyon Prosediirii
L:[m]
Uzunluk Olgiim Cihazlan 0mm <L <100 mm Béliintli Degeri 0,001 mm 0,3 um VDI/VDE/DGQ/ 2618 Bolim 17.1

1E,B)OyUt Olgme Cihazi (Universal
vb.

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik Mikrometresi

Omm <L <50 mm

Baluntu Degeri
0,001 mm

(5,4 -L+58)um

VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 6 ve 10.5
Dokimanlarina uygun hazirlanmig
Kalibrasyon Prosediri

L:[m]

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

Derinlik Mikrometresi

51 mm <L <500
mm

Boluntl Degeri
0,001 mm

(16,3 - L +48)um

VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 6 ve 10.5
Dokiimanlarina uygun hazirlanmig
Kalibrasyon Prosedrii

L:[m]

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

iki Noktali ig Cap Mikrometresi

ic Cap

10 mm < L < 300
mm

Boluntl Degeri 0,001 mm

(20-L+1,1)pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Béliim 10.7
Doklimanlarina uygun hazirlanmis
Kalibrasyon Prosedri

L:[m]

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025
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El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm <L <30mm Bolunti Degeri (2-L+1,2)ym VDI/VDE/DGQ/DKD 2618 Bolim 11.1
L ) . 0,001 mm Dokimanlarina uygun hazirlanmig
Olgti Saatleri (Komparatér) Olgli saati kalibratérii ve Tek Kalibrasyon Prosedurii

Eksenli Olgiim Cihazi ile L:[m]

karsilastirma
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm<L<100 mm Bollntl Degeri (1,7) pm VDI/VDE/DGQ/DKD 2618 Bolim 11.1
L ) . 0,001 mm Dokiimanlarina uygun hazirlanmig
Olgli Saatleri (Komparatdr) Olgli saati kalibratorii ve Tek Kalibrasyon Prosediirii

Eksenli Olgiim Cihazi ile

karsilastirma
Uzunluk Olgiim Cihazlan Omm<L<10mm Bolinti Degeri 0,0001 mm 0,4 pm Metroskop ile 6lglim metodu
Olgli Saati Test Cihazi (Olgii Saati
kalibratori, Komparator Kalibratori
vb.)
Uzunluk Olgiim Cihazlari Omm<L<20mm Bélunti Degeri 0,0001 mm 0,6 um Metroskop ile dlgim metodu
Ol Saati Test Cihazi (Olgl Saati
kalibratorii, Komparator Kalibrator(
vb.)
Uzunluk Olgiim Cihazlari 0Omm <L <30mm Boluntl Degeri 0,0001 mm 0,8 um Metroskop ile 6lgiim metodu
Olgli Saati Test Cihazi (Olgii Saati
kalibratori, Komparator Kalibratori
vb.)
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm<L <100 mm Bolintl degeri 0.0001 mm 1,7 ym VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim 13.2

ic Cap Komparatérii

dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon proseduri

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari
Kalinlik Olger (ig, dis, pasometreler
vb

Kalinlik Olger (Kalinlik
Komparatori

Kalinlk Olger (Yoklayici Kollu
Komparator)

Dis; L <200 mm
ig; L <100 mm

Bolinti Degeri 0,001 mm

(11 L+1,4)pm

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 12.1 ve

13.1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedri

L:[m]

Boyut Standartlari

Mikrometre Ayar Cubugu [Diiz,
Vida]

0mm <L <600 mm

(0,0004 + 105 - L)
mm

DKD-R4-3 Bolim 4.4 dokiimanina uygun
hazirlanmis Kalibrasyon Prosedri
L:[mm]

Cizgi Standartlan

Celik Cetvel, Atélye veya Mekanik
Is Skalalari

0 mm <L <1000
mm

0,29 mm

DIN 866 Doklimanina uygun hazirlanmis
kalibrasyon proseduri L=[mm]

Cizgi Standartlan 1001 mm<sL< (1,110 L+0,3) DIN 866 Doklimanina uygun hazirlanmis
2000 mm mm kalibrasyon prosedri

Celik Cetvel, Atélye veya Mekanik L:[mm]

Is Skalalari

Cizgi Standartlan Oms<L<50m (150 + 120 - L) pm OIML R 35-1 Dokiimanina uygun

. hazirlanmig kalibrasyon proseduri

Serit Metre (Arazi, Atlye, Pi), L:[m]

(Jeodezik) Tel

Boyut Standartlan 0,01mmsL<2 0,4 um DIN 2275 Standardina uygun hazirlanmig
mm kalibrasyon proseddiri

Kalinlik Mastari (Sentil vb.(Feeler
gauge))
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Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Adresi : . . Telefon : 02165180202
AYDINEVLER MAH. SANAYi CAD. NO:9/11 MALTEPE Istanbul / Tiirkiye Fax ;-
E-Posta : csilan@sqgmart.com
Web Sitesi : www.sgmart.com
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm<L<30mm (0,0048 + 4,6-10-¢ Optik Olglim
-L) mm Yontemi
Radyus Mastarlari L:[mm]
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari 31 mm<L<100 (0,0064 + 3,7-10-° Optik Olgtim
mm L) mm Yontemi
Radyus Mastarlari L:[mm]
Kaplama Kalinlig 5uym=<L<5mm Kalinlik Olgimi 0,4 pm Metroskop ile 6lglim metodu
Kaplama Kalinhgi Standardi
(Kalinhk Folyolarr)
Kaplama Kalinlig 11 um < L 1000 0,1 um 0,8 um Referans folyo ile 6lgim methodu
. m
Kaplama Kalinhg Olgtim Cihazi K
El Tipi Temel Olgiim Cihazlari Omm=<L <100 mm 0.01 mm 0,014 mm Celik mastar blok ile 6lglim methodu

Ultrasonik Kalinlik Olger

El Tipi Temel Olgiim Cihazlari

iki gizgi temasli i¢ cap mikrometresi

5mm<L <100 mm

Boluntl Degeri 0,001 mm

(20-L+1,1)pm

Metreskop ile kontrol yéntemi
L:[m]

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Zaman ve Frekans

Olgiim Biiyiikligii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Arahg

Olgiim Sartlan Genigletilmig Olgiim

Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Frekans
Frekans Olgerler

Frekans Sayici

1 Hz < f <25 MHz

(291079 - f

f:Olgiilen Frekans f:Measured Frequency

Frekans
Frekans Kaynaklari

Frekans Ureteci

1Hz< f<10Hz

1< U< 12, Gate
Time: 10 s

((1,04-10-5-F)+
(1,5:10%)) Hz

f ; lgulen frekans
U; uygulanan gerilim Laboratuarda (
Pendulum CNT 91)

Frekans
Frekans Kaynaklari

Frekans Ureteci (Santrifiij-
Karistirici Cihazlar)

20 rpm < w < 30000

rom

Stroboskop kullanarak dogrudan
karsilastirma.

Referans Takometre kullanarak
dogrudan karsilastirma.

(0,01+1,13:10"w )
rom

w ; 6lgulen devir (rpm )

Stroboskop kullanarak dogrudan
kargilastirma

Referans takometre kullanarak dogrudan
kargilastirma

Frekans
Frekans Kaynaklari

Frekans Ureteci (Santrifij-
Karistirici Cihazlar)

5 rpm < w <6400

rom

Stroboskop kullanarak dogrudan
karsilastirma.

Referans Takometre kullanarak
dogrudan karsilastirma.

(0,04+4,0.10w ) rpm

w ; Olglilen devir (rpm )

Stroboskop kullanarak dogrudan
karsilastirma

Referans takometre kullanarak dogrudan
kargilastirma

Frekans
Frekans Kaynaklari

Frekans Ureteci (Santrifij-
Karistirici Cihazlar)

6400 rpm < w <
100000 rpm

Stroboskop kullanarak dogrudan
karsilastirma.

Referans Takometre kullanarak
dogrudan karsilastirma.

(0,87+4,0.10*w ) rpm

w ; Olculen devir (rpm )

Stroboskop kullanarak dogrudan
kargilastirma

Referans takometre kullanarak dogrudan
kargilastirma

Frekans
Frekans Kaynaklari

Frekans Ureteci

10 Hz< f<1kHz

1< U< 12, Gate
Time: 1s

((1,16:10-5 f)+
(9,27-10-%)) Hz

f; olgllen frekans
U; uygulanan gerilim Laboratuarda (
Pendulum CNT 91)

Frekans
Frekans Kaynaklari

1kHz < f <300
MHz

((1,17:1075- f)+

1<U<12, Gate (2,17-10°%)) Hz

f; olgulen frekans
U; uygulanan gerilim Laboratuarda (

. Time: 1s Pendulum CNT 91)
Frekans Ureteci
Ultrasonik Muayene Gonderici darbesi Laboratuvarda 0,041 -U 1ISO 22232-1 ve TS EN 12668
Cihazi parametreleri; 0,043 - t dokiimanlarina gére grup 2 deneyleri
- Gonderici gerilimi, 0,043 - t 1SO 22232-1

- Darbe yiikselme

slresi,
- Darbe stiresi

Madde 9.2

1SO 22232-1

Madde 9.4

TS EN 121668-1

Madde 9.3

TS EN 121668-1

Madde 9.6

( % olarak verilen belirsizlik degerleri
ekranda olgllen degerlerin orani .
U: Darbe gerilimi

t: Yikselme frekansi

f: Frekans )

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Ultrasonik Muayene
Cihazi

Alicr;

- Yikseltici frekansi
tepkisi,

- Esdeger giris
gurultasa,

Metot A

Metot B

Laboratuvarda 0,051 - f
% 9
% 12

SO 22232-1 ve TS EN 12668 dokiimanlarina
gore grup 2 deneyleri

1SO 22232-1

Madde 9.2

1SO 22232-1

Madde 9.4

TS EN 121668-1

Madde 9.3

TS EN 121668-1

Madde 9.6

( % olarak verilen belirsizlik degerleri
ekranda ol¢llen degerlerin orani .

U: Darbe gerilimi

t: Yiikselme frekansi

f: Frekans )

Ultrasonik Muayene
Cihazi

- Kazang
dogrusalligi

- Dusey gostergenin
dogrusalhgi

Laboratuvarda 0,52 dB
0,52 dB

0 22232-1 ve TS EN 12668 dokiimanlarina
gore grup 2 deneyleri

1SO 22232-1

Madde 9.2

1SO 22232-1

Madde 9.4

TS EN 121668-1

Madde 9.3

TS EN 121668-1

Madde 9.6

( % olarak verilen belirsizlik degerleri
ekranda olgllen degerlerin orani .

U: Darbe gerilimi

t: Yikselme frekansi

f: Frekans )

Ultrasonik Muayene
Cihazi

Kararhlk;

- Isinma stresi
sonunda kararlilk
- Zaman ekseninin
dogrusalhgi

Laboratuvarda %0,25
%0,35

1ISO 22232-1 ve TS EN 12668
dokiimanlarina gore grup 2 deneyleri
1SO 22232-1

Madde 9.2

1SO 22232-1

Madde 9.4

TS EN 121668-1

Madde 9.3

TS EN 121668-1

Madde 9.6

( % olarak verilen belirsizlik degerleri
ekranda olgulen degerlerin orani .

U: Darbe gerilimi

t: Yikselme frekansi

f: Frekans )

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gilden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)
Sicaklik
Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlan Genigletilmig Olgiim | Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Gostergeli Sicaklik Olgerler 0°C Buz noktasinda 0,020 °C Karsilastirma metoduna gére
Sivi Banyoda hazirlanmis kalibrasyon proseduri
Termistor
Diren:
I5|I<;iftgsens<5ru (Laboratuvarda)
Kuru Firinda
Gostergeli Sicaklik Olgerler -40°C=<T<-20°C Buz noktasinda 0,060 °C Karsilastirma metoduna gére
o Sivi Banyoda hazirlanmis kalibrasyon prosedirii
Termistor
Diren:
Ingiftcsensér[J (Laboratuvarda)
Kuru Firinda
Gostergeli Sicaklik Olgerler -20°C=<T<0°C Buz noktasinda 0,030 °C Karsilastirma metoduna gore
. Sivi Banyoda hazirlanmis kalibrasyon proseduru
Termistor
Diren
IS|Igiftgsensér[J (Laboratuvarda)
Kuru Firinda
Gostergeli Sicaklik Olgerler 0°C<T<100°C Buz noktasinda 0,045 °C Karsilastirma metoduna gére
Sivi Banyoda hazirlanmis kalibrasyon proseduri
Termistor
Diren
Ingifthensc'irU (Laboratuvarda)
Kuru Firinda
Gostergeli Sicaklik Olgerler 100°C<T<150°C Buz noktasinda 0,065 °C Karsilastirma metoduna gére
Sivi Banyoda hazirlanmis kalibrasyon proseduri
Termistor
Diren
Ingiftcsenst')rU (Laboratuvarda)
Kuru Firinda

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Kalibrasyon
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Gostergeli Sicaklik Olgerler 200°C<T=<250°C Buz noktasinda 0,080 °C Karsilastirma metoduna gore
Sivi Banyoda hazirlanmis kalibrasyon proseduri
Termistor
Diren
IngiftgsensérU (Laboratuvarda)
Kuru Firinda
Gostergeli Sicaklik Olgerler 250°C < T=<500°C Buz noktasinda 0,20 °C Karsilastirma metoduna gére
Sivi Banyoda hazirlanmis kalibrasyon proseduri
Termistor
Diren
I3|I<;iftcsenst'>ru (Laboratuvarda)
Kuru Firinda
Gostergeli Sicaklik Olgerler 500 °C < T<600°C Buz noktasinda 0,26 °C Karsilastirma metoduna gére
oL Sivi Banyoda hazirlanmig kalibrasyon proseduri
Termistor
Diren
I5|I<;iftgsensé')rij (Laboratuvarda)
Kuru Firinda
Géstergeli Sicaklik Olgerler -20°C=T=<150°C Kuru Firinda 0,25°C Karsilastirma metoduna gére

hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Termistor

Direng

Isilgift sensorii (Sahada)

Gostergeli Sicaklik Olgerler 150 °C < T<250 °C Kuru Firinda 0,40 °C Karsilastirma metoduna gére
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Termistor

Direng

Isilgift sensorii (Sahada)

Gostergeli Sicaklik Olgerler 300°C<T<420°C Kuru Firinda 0,55 °C Karsilastirma metoduna gore

. hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Termistor

Direng

Isilgift sensorii (Sahada)

Gostergeli Sicaklik Olgerler 420°C<T<600°C Kuru Firinda 2,0°C Karsilastirma metoduna gére
hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Termistor

Direng

Isilgift sensorii (Sahada)

Gostergeli Sicaklik Olgerler -40°C<T<50°C Sivi Banyoda 0,25°C T: Sicaklik EURAMET cg-8

. - Karsilastirma metodu ile

Isilgift sensorl (Laboratuvarda) Laboratuvar da ve yerinde

Kve N Type X
kalibrasyon

Kuru Firinda

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Gostergeli Sicaklik Olgerler 50°C<T=<150°C Sivi Banyoda 0,30 °C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. - Karsilastirma metodu ile
II(sﬂglf}\‘s_le_nsoru (Laboratuvarda) Laboratuvar da ve yerinde
ve ype kalibrasyon
Kuru Firinda
Gostergeli Sicaklik Olgerler 150 °C < T<250 °C Sivi Banyoda 0,40 °C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. - Kargilastirma metodu ile
ll(suglf}\‘s_ie_nsoru (Laboratuvarda) Laboratuvar da ve yerinde
ver lype kalibrasyon
Kuru Firinda
Gostergeli Sicaklik Olgerler 250°C < T<600°C Sivi Banyoda 0,60 °C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. - Kargilastirma metodu ile
ll(sﬂglf}\‘s_leinsoru (Laboratuvarda) Laboratuvar da ve yerinde
ve ype kalibrasyon
Kuru Firinda

Gostergeli Sicaklik Olgerler

600 °C < T<800°C Sivi Banyoda

T: Sicaklik EURAMET cg-8

. . 2,3°C Karsgilastirma metodu ile
:(5'319”}\‘519”30"“ (Laboratuvarda) Laboratuvar da ve yerinde
e N Type kalibrasyon
Kuru Firinda
Gostergeli Sicaklik Olgerler 800 °C < T <1000 Sivi Banyoda 28°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
) e °C Karsilastirma metodu ile
I'E'\'/‘P'f}\f%”soru (Laboratuvarda) Laboratuvar da ve yerinde
e N Type kalibrasyon
Kuru Firinda
Gostergeli Sicaklik Olgerler 1000 °C < T< 1300 Sivi Banyoda 3,1°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
) o °C Karsilastirma metodu ile
I'E"\'/%ﬁ\f%“g“ (Laboratuvarda) Laboratuvar da ve yerinde
P kalibrasyon
Kuru Firinda
Gostergeli Sicaklik Olgerler -20°C<T<150°C Kuru Firinda 0,35°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. L Karsilagtirma metodu ile
Ilgﬂgf}\‘s%nsgru Laboratuvar da ve yerinde
v yp (Sahada) kalibrasyon
Gostergeli Sicaklik Olgerler 150 °C < T<250°C Kuru Firinda 0,50 °C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. - Karsilastirma metodu ile
:2'\'/9”}\‘5%”30“ Laboratuvar da ve yerinde
e N lype (Sahada) kalibrasyon

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Gostergeli Sicaklik Olgerler 250°C<T<420°C Kuru Firinda 0,80 °C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. L Karsilagtirma metodu ile
:(S|\Ilgéf}\‘s_le_nsgru Laboratuvar da ve yerinde
P (Sahada) kalibrasyon
Gostergeli Sicaklik Olgerler 420°C < T<600°C Kuru Firinda 20°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. L Karsilagtirma metodu ile
II(sH(gf}\‘s%nsgru Laboratuvar da ve yerinde
v P (Sahada) kalibrasyon
Gostergeli Sicaklik Olgerler 600 °C < T<1150 Kuru Firinda 4,0°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
) e °C Karsilastirma metodu ile
:2'\'/9'%5%”30“ Laboratuvar da ve yerinde
€ ype (Sahada) kalibrasyon
Gostergeli Sicaklik Olgerler -40°C<T<50°C Sivi Banyoda 0,25°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. L (Laboratuvarda) Karsilagtirma metodu ile
Isilcift sensori Laboratuvar da ve yerinde
L, E, J,ve T Type K
kalibrasyon
Kuru Firinda
Gostergeli Sicaklik Olgerler 50°C=<T<150°C Sivi Banyoda 0,50C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. . (Laboratuvarda) Kargilagtirma metodu ile
Isilgift sensord Laboratuvar da ve yerinde
L, E, J,ve T Type K
kalibrasyon
Kuru Firinda
Gostergeli Sicaklik Olgerler 150 °C < T<250 °C Sivi Banyoda 0,80 °C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. . (Laboratuvarda) Karsgilastirma metodu ile
Isilcift sensori Laboratuvar da ve yerinde
L, E, J,ve T Type K
kalibrasyon
Kuru Firinda
Gostergeli Sicaklik Olgerler 250°C<T<600°C Sivi Banyoda 1,2°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. L (Laboratuvarda) Kargilagtirma metodu ile
Isilgift sensori Laboratuvar da ve yerinde
L, E, J,ve T Type K
kalibrasyon
Kuru Firinda

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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S+Q MART KALITE GUVENLIK SANAYi VE TICARET ANONIM SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0049-K
Revizyon No: 19 Tarih: 10.10.2023

Gostergeli Sicaklik Olgerler 600 °C < T<800°C Sivi Banyoda 2,7°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. L (Laboratuvarda) Karsilagtirma metodu ile
Isilift sensori Laboratuvar da ve yerinde
L, E, J,ve T Type X
kalibrasyon
Kuru Firinda
Gostergeli Sicaklik Olgerler 800 °C < T <1300 Sivi Banyoda 3,8°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. L °C (Laboratuvarda) Karsilastirma metodu ile
Isilgift sensérii Laboratuvar da ve yerinde
L, E, J,ve T Type X
kalibrasyon
Kuru Firinda
Gostergeli Sicaklik Olgerler -20°C=T<100°C Kuru Firinda 0,35°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. L Karsilagtirma metodu ile
II_SlllgleJSveen'Sro'ltu . Laboratuvar da ve yerinde
s P (Sahada) kalibrasyon
Gostergeli Sicaklik Olgerler 100 °C < T<200 °C Kuru Firinda 0,60 °C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. L Karsilagtirma metodu ile
II_SIE”EJS?'SI'O'I[U . Laboratuvar da ve yerinde
PE Y yp (Sahada) kalibrasyon
Gostergeli Sicaklik Olgerler 200°C<T<250°C Kuru Firinda 0,85°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. - Karsilastirma metodu ile
Ilflllgffjs\?n'sl'o'll:u Laboratuvar da ve yerinde
B Jve T iype (Sahada) kalibrasyon
Géostergeli Sicaklik Olgerler 250°C<T<420°C Kuru Firinda 1,4 °C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. . Karsgilastirma metodu ile
II_S”IngJSveen'SI'O'IEU . Laboratuvar da ve yerinde
1 B P (Sahada) kalibrasyon
Gostergeli Sicaklik Olgerler 420°C < T<600°C Kuru Firinda 2,4°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. L Karsilagtirma metodu ile
II_s|Ilglf'fjse(-)n_sl_o_lr_u . Laboratuvar da ve yerinde
PE IV P (Sahada) kalibrasyon
Gostergeli Sicaklik Olgerler 600 °C < T<1150 Kuru Firinda 45°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
) e °C Karsilastirma metodu ile
I'_S'E'fgs\?”_sro_lr_u Laboratuvar da ve yerinde
B Jve T lype (Sahada) kalibrasyon
Géostergeli Sicaklik Olgerler -40°C=<T<250°C Sivi Banyoda 0,25°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. o (Laboratuvarda) Karsilastirma metodu ile
Isilcift sensorii Laboratuvar da ve yerinde
R, S Type )
kalibrasyon
Kuru Firinda
Géostergeli Sicaklik Olgerler 250°C<T<600°C Sivi Banyoda 0,40°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. o (Laboratuvarda) Karsilastirma metodu ile
Isilcift sensori Laboratuvar da ve yerinde
R, S Type I
kalibrasyon
Kuru Firinda

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Gostergeli Sicaklik Olgerler 600 °C < T<800°C Sivi Banyoda 2,1°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. L (Laboratuvarda) Karsilagtirma metodu ile
Isilgift sensori Laboratuvar da ve yerinde
R, S Type X
kalibrasyon
Kuru Firinda
Gostergeli Sicaklik Olgerler 800 °C < T<1300 Sivi Banyoda 2,6°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. L °C (Laboratuvarda) Kargilastirma metodu ile
Isilcift sensori Laboratuvar da ve yerinde
R, S Type X
kalibrasyon
Kuru Firinda
Gostergeli Sicaklik Olgerler -20°C=<T<150°C Kuru Firinda 0,35°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. . Karsgilastirma metodu ile
Isilcift sensorii Laboratuvar da ve yerinde
R, S Type X
(Sahada) kalibrasyon
Gostergeli Sicaklik Olgerler 150 °C <T<250°C Kuru Firinda 0,45°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. L Karsilagtirma metodu ile
Isilgift sensori Laboratuvar da ve yerinde
R, S Type K
(Sahada) kalibrasyon
Gostergeli Sicaklik Olgerler 250°C<T<420°C Kuru Firinda 0,65 °C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. o Kargilagtirma metodu ile
Ell%lf_trsegsoru Laboratuvar da ve yerinde
= hyp (Sahada) kalibrasyon
Géostergeli Sicaklik Olgerler 420°C<T<600°C Kuru Firinda 2,0°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. . Karsgilastirma metodu ile
E|Igf_tl_sensoru Laboratuvar da ve yerinde
» o lype (Sahada) kalibrasyon
Gostergeli Sicaklik Olgerler 600 °C < T<1150 Kuru Firinda 3,9°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. L °C Karsilagtirma metodu ile
Isilgift sensori Laboratuvar da ve yerinde
R, S Type X
(Sahada) kalibrasyon
Gostergeli Sicaklik Olgerler 600 °C < T<800°C Sivi Banyoda 2,1°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. L (Laboratuvarda) Karsilagtirma metodu ile
|BSI_||S:Ift sensori Laboratuvar da ve yerinde
ype Kuru Firinda kalibrasyon
Gostergeli Sicaklik Olgerler 800 °C < T <1300 Sivi Banyoda 2,6°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. o °C (Laboratuvarda) Karsilastirma metodu ile
:35'_||9'ft sensoru Laboratuvar da ve yerinde
ype Kuru Firinda kalibrasyon
Gostergeli Sicaklik Olgerler 600 °C < T <1000 Kuru Firinda 3,8°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. L °C Karsilastirma metodu ile
Isilcift sensori (Sahada) Laboratuvar da ve yerinde
B Type K
kalibrasyon
Gostergeli Sicaklik Olgerler 1000 °C < T <1300 Kuru Firinda 4,2°C T: Sicaklik EURAMET cg-8
. L °C Karsilagtirma metodu ile
Isilgift sensori (Sahada) Laboratuvar da ve yerinde
B Type X
kalibrasyon
Diger Termometreler -35°C=<T=<-20°C Kabin iginde Platin Direng 0,50 °C SQ Mart Oda Termometresi
Termometreleri ile Olgiim Kalibrasyon Prosedurii TM-07
Oda Termometresi
Datalogger
Termograf
Diger Termometreler 20°C<T=0°C Kabin iginde Platin Direng 0,30 °C SQ Mart Oda Termometresi
Termometreleri ile Olgiim Kalibrasyon Proseduri TM-07
Oda Termometresi
Datalogger
Termograf

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Diger Termometreler 0°C<T=<30°C Kabin Iginde Platin Direng 0,20 °C SQ Mart Oda Termometresi
Termometreleri ile Olgiim Kalibrasyon Proseduri TM-07

Oda Termometresi

Datalogger

Termograf

Diger Termometreler 30°C<T<40°C Kabin iginde Platin Direng 0,30 °C SQ Mart Oda Termometresi
Termometreleri ile Olgiim Kalibrasyon Prosedurii TM-07

Oda Termometresi

Datalogger

Termograf

Diger Termometreler 40°C<T=<50°C Kabin iginde Platin Direng 0,40 °C SQ Mart Oda Termometresi
Termometreleri ile Olgiim Kalibrasyon Proseduri TM-07

Oda Termometresi

Datalogger

Termograf

Diger Termometreler 50°C<T=<60°C Kabin iginde Platin Direng 0,50 °C SQ Mart Oda Termometresi
Termometreleri ile Olgiim Kalibrasyon Prosedrii TM-07

Oda Termometresi

Datalogger

Termograf

Diger Termometreler 60°C<T=<70°C Kabin iginde Platin Direng 0,60 °C SQ Mart Oda Termometresi
Termometreleri ile Olgiim Kalibrasyon Proseduri TM-07

Oda Termometresi

Datalogger

Termograf

Kontrollii Hacimler (Sicaklik -40°C<T<100°C Sicaklik Kaydediciler (Multimetre, Isilgift 0,55 °C EN 60068-3-5, EN 60068-3-6 EN

Dagilhimi) ve Data Logger) ile Laboratuvar veya 60068-3-7, EN 60068-3-11
Sahada Isilgift ile EURAMET cg 20

Etuv i

inkiibatér Dokumanlarina uygun hazirlanmig

Soguk Oda (derin dondurucu vb.)
Iklimlendirme Kabini

Sterilizatér (Otoklav)

Sivi Banyo

Firin

kalibrasyon prosedri

Kontrollii Hacimler (Sicaklik
Dagilimi)

Etuv

Inkibator

Soguk Oda (derin dondurucu vb.)
Iklimlendirme Kabini

Sterilizator (Otoklav)

Sivi Banyo

Firin

100°C < T<250°C Sicaklik Kaydediciler (Multimetre, Isilgift 1,3°C EN 60068-3-5, EN 60068-3-6 EN
ve Data Logger) ile Laboratuvar veya 60068-3-7, EN 60068-3-11
Sahada Isilgift ile EURAMET cg 20

Dokiimanlarina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosedr(

Kontrollii Hacimler (Sicaklik
Dagilimi)

Etuv

Inklbator

Soguk Oda (derin dondurucu vb.)
Iklimlendirme Kabini

Sterilizator (Otoklav)

Sivi Banyo

Firin

250°C<T<330°C Sicaklik Kaydediciler (Multimetre, Isilgift 14°C EN 60068-3-5, EN 60068-3-6 EN
ve Data Logger) ile Laboratuvar veya 60068-3-7, EN 60068-3-11
Sahada Isilgift ile EURAMET cg 20

Dokiimanlarina uygun hazirlanmig
kalibrasyon proseduru

Kontrollii Hacimler (Sicaklik
Dagilimi)

Etuv

Inklbator

Soguk Oda (derin dondurucu vb.)
Iklimlendirme Kabini

Sterilizator (Otoklav)

Sivi Banyo

Firin

-40°C=<T=<150°C Sicaklik Kaydediciler PT 100 ile 0,22 °C EN 60068-3-5, EN 60068-3-6 EN
Laboratuvar veya Sahada 60068-3-7, EN 60068-3-11
EURAMET cg 20

Dokiimanlarina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosedri

Kontrollii Hacimler (Sicakhk
Dagilimi)

Kl Firini

100°C=<T<250°C Direng Termometresi ve Gosterge ile 0,65 °C SQ Mart Sicaklik kontrollu hacim
Laboratuvar veya Sahada Kalibrasyon Proseduri TM-11

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Kontrollii Hacimler (Sicaklik
Dagilimi)

Kl Firini

250°C < T<400°C

Direng Termometresi ve Gosterge ile 1,20 °C
Laboratuvar veya Sahada

SQ Mart Sicaklik kontrollu hacim
Kalibrasyon Proseduri TM-11

Kontrollii Hacimler (Sicaklik
Dagilimi)

Kl Firini

400°C<T<600°C

Isilgift ve Multimetre ile Laboratuvar 2,70 °C
veya Sahada

SQ Mart Sicaklik kontrollu hacim
Kalibrasyon Proseduru TM-11

Kontrollii Hacimler (Sicakhk
Dagilimi)

Kl Firini

600 °C < T=<800°C

Isilgift ve Multimetre ile Laboratuvar 3,20 °C
veya Sahada

SQ Mart Sicaklik kontrollu hacim
Kalibrasyon Prosedri TM-11

Kontrollii Hacimler (Sicaklik
Dagilimi)

Kal Firini

800 °C < T <1000
°C

Isil¢ift ve Multimetre ile Laboratuvar 3,50 °C
veya Sahada

SQ Mart Sicaklik kontrollu hacim
Kalibrasyon Prosedri TM-11

Kontrollii Hacimler (Sicaklik
Dagilimi)

Kl Firini

1000 °C < T <1200
°C

Isilgift ve Multimetre ile Laboratuvar 4,10 °C
veya Sahada

SQ Mart Sicaklik kontrollu hacim
Kalibrasyon Proseduri TM-11

Higrometreler

Higrometre _

Bagil Nem Olger (Kapasitif,
resistif, termograf, mekanik,
1slak/kuru hazneli

Bagil Nem Olger (Datalogger)
Bagil Nem Olger (Dijital/Analog)

10 % rh < RH < 60
% rh

Nem Kabininde 2,0%rh
(23°C+3°C)

RH: Nem
Nem kabininde Kargilastirmal

Kalibrasyon Metodu Laboratuvarda

DKD R5-8, ERURAMET cg 20

Higrometreler

Higrometre _

Bagil Nem Olger (Kapasitif,
resistif, termograf, mekanik,
1slak/kuru hazneli)

Bagil Nem Olger (Datalogger)
Bagil Nem Olger (Dijital/Analog)

70 % rh < RH<80
% rh

Nem Kabininde 2,2%rh
(23°C+3°C)

RH: Nem
Nem kabininde Karsilastirmali

Kalibrasyon Metodu Laboratuvarda

DKD R5-8, ERURAMET cg 20

Higrometreler

Higrometre _

Bagil Nem Olger (Kapasitif,
resistif, termograf, mekanik,
1slak/kuru hazneli)

Bagil Nem Olger (Datalogger)
Bagil Nem Olger (Dijital/Analog)

80 % rh<RH<95
% rh

Nem Kabininde 2,5%rh
(23°C+3°C)

RH: Nem
Nem kabininde Kargilastirmali

Kalibrasyon Metodu Laboratuvarda

DKD R5-8, ERURAMET cg 20

Higrometreler 10 % rh < RH <50 Nem Kabininde 2,0%rh RH: Nem

. % rh (10-30°C) Nem kabininde Karsilastirmali
g?grﬁ“ztr;e@ger (Kapasitif, Kalibrasyon Metodu Laboratuvarda
resistif, termograf, mekanik, DKD R5-8, ERURAMET cg 20
1slak/kuru hazneli)
Bagil Nem Olger (Datalogger)
Bagil Nem Olger (Dijital/Analog)
Higrometreler 50 % rh < RH <60 Nem Kabininde 2,2%rh RH: Nem

. % rh (10-30°C) Nem kabininde Karsilastirmali
E;%ﬁrlr\]lgtr;eﬁ)lger (Kapasiti, Kalibrasyon Metodu Laboratuvarda
resistif, termograf, mekanik!, DKD R5-8, ERURAMET cg 20
1slak/kuru hazneli)
Bagil Nem Olger (Datalogger)
Bagil Nem Olger (Dijital/Analog)
Higrometreler 60 % rh < RH <95 Nem Kabininde 2,5 % rh RH: Nem

% rh (10-30°C) Nem kabininde Karsilastirmali

Higrometre _

Bagil Nem Olger (Kapasitif,
resistif, termograf, mekanik,
1slak/kuru hazneli)

Bagil Nem Olger (Datalogger)
Bagil Nem Olger (Dijital/Analog)

Kalibrasyon Metodu Laboratuvarda

DKD R5-8, ERURAMET cg 20
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Higrometreler 10 % rh < RH <30 Nem Kabininde 2,0%rh RH: Nem

. % rh (40°C) Nem kabininde Karsilagtirmali
E%"ﬁ’“z%eolger (Kapasitit Kalibrasyon Metodu Laboratuvarda
resistif, termograf, mekanik, DKD R5-8, ERURAMET cg 20
1slak/kuru hazneli)
Bagil Nem Olger (Datalogger)
Bagil Nem Olger (Dijital/Analog)
Higrometreler 30 % rh < RH <50 Nem Kabininde 25%rh RH: Nem

. % rh (40°C) Nem kabininde Karsilastirmali
g;?grlcl)rlr\]lztr;edger (Kapasitif, Kalibrasyon Metodu Laboratuvarda
resistif, termograf, mekanik’, DKD R5-8, ERURAMET cg 20
1slak/kuru hazneli
Bagil Nem Olger (Datalogger)
Bagil Nem Olger (Dijital/Analog)
Higrometreler 60 % rh < RH <80 Nem Kabininde 3,5%rh RH: Nem

. % rh (40°C) Nem kabininde Karsilastirmali
Elaggrlcl)rplz%e(')lger (Kapasitit Kalibrasyon Metodu Laboratuvarda
resistif, termograf, mekanik’, DKD R5-8, ERURAMET cg 20
1slak/kuru hazneli)
Bagil Nem Olger (Datalogger)
Bagil Nem Olger (Dijital/Analog)
Kontrollii Hacimler (Bagil Nem 10 % rh<RH <65 Yerinde Kalibrasyon 3,0%rh TS EN 60068-3-6, TS EN 60068-3-
Dagilimi) % rh 11, EURAMET cg 20 ,EA-4/02
. ‘ o M:2013
Iklimlendirme Kabini Dokiimanlarina uygun hazirlanmig

kalibrasyon prosedri
Kontrollii Hacimler (Bagil Nem 65 % rh < RH<95 Yerinde Kalibrasyon 3,5%rh TS EN 60068-3-6, TS EN 60068-3-
Dagilimi) % rh 11, EURAMET cg 20 ,EA-4/02
. _ N M:2013
Iklimlendirme Kabini Dokiimanlarina uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosedri
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0049-K

S+Q MART KALITE GUVENLIK SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0049-K
Revizyon No: 19 Tarih: 10.10.2023

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Basing

Olgiim Biiyiikliigii / Kalibre Olgiim Aralig Olgiim Sartlan Genisgletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
Bagil Basing 1 kPa < p <400 kPa Pnématik, p=[Pa] p:Uygulanan basing degeri, Pa

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Kalibratora
Basing Transduseri
Basing Transmitteri
Fark Basing Olger

Vakum Olger

Laboratuvarda pistonlu basing
standard! ile

1,94:10™* -p + 4 Pa

EURAMET cg17 ve DKD R 6.1
Dokimanlarina gére hazirlanmis
kalibrasyon prosedri

Bagil Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Kalibratori
Basing Transduseri
Basing Transmitteri
Fark Basing Olger
Vakum Olger

1MPas<p<70
MPa

Hidrolik,

Laboratuvarda pistonlu basing
standardi ile

1,2:10™ -p + 60 Pa

EA 10/17 ve DKD R 6.1
Dokimanlarina gére hazirlanmig
kalibrasyon prosedri

Bagil Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Kalibrator
Basing Transduseri
Basing Transmitteri
Fark Basing Olcer

Vakum Olger

10kPa<p<4 MPa

Pnoématik,

Laboratuvarda pistonlu basing
standard! ile

p=[Pa]
2,70-10* p+ 9 Pa

p:Uygulanan basing degeri, Pa

EURAMET cg17 ve DKD R 6.1
Dokiimanlarina gére hazirlanmig
kalibrasyon proseduri

Bagil Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Kalibrator
Basing Transduseri
Basing Transmitteri
Fark Basing Olcer

Vakum Olger

99 kPasp<-4
kPa

Pnoématik,

Laboratuvarda pistonlu basing
standard! ile

p=[Pa]
2,2010p +1Pa

p:Uygulanan basing degeri, Pa

EURAMET cg17 ve DKD R 6.1
Dokiimanlarina gére hazirlanmig
kalibrasyon prosedrii

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gilden Banu Miderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0049-K

S+Q MART KALITE GUVENLIK SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0049-K
Revizyon No: 19 Tarih: 10.10.2023

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Tarti Aletleri

Olgiim Biiyiikligii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Arahg

Olgiim Sartlan

Genigletilmig Olgiim
Belirsizligi (k=2)

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Otomatik Olmayan Tartim
Cihazlan
Terazi

Tmgsm=<11kg

E2 sinifi kutle ile

2,210 m

Kalibrasyon terazinin kullanildigi yerde yapilir.
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddiri.

m: Olcilen deger (m=g)

Otomatik olmayan tartim
cihazlar
Terazi

m < 28 kg

F1 sinifi kitle ile

1-10°°-m

Kalibrasyon terazinin kullanildigi yerde yapilir.
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduiru.

« m: Olglilen deger (m=g)

Otomatik olmayan tartim
cihazlan
Terazi

m < 800 kg

M1 sinifi kitle ile

210 m

Kalibrasyon terazinin kullanildigi yerde yapilir.
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddri.

« m: Olgilen deger (m=g)

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Muderrisoglu tarafindan glvenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0049-K

S+Q MART KALITE GUVENLIK SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI

Akreditasyon No: AB-0049-K

Revizyon No: 19 Tarih: 10.10.2023

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Manyetik Biiyiikliikler

Olgiim Biiyiikligii / Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Arahg

Olgiim Sartlan

Genigletilmig Olgiim Belirsizligi

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

DC Manyetik Aki Yogunlugu ve
Siddeti

Manyetik Alan Siddeti Olger

0G<B<100G(
Analog )

Yatay / Dikey

(3,2.10%.B)+0,47G

Referans Prob ile karsilastirma
yontemi.
B: Olglilen Manyetik Alan

DC Manyetik Akl Yogunlugu ve
Siddeti

Manyetik Alan Siddeti Olger

0 G < B <350 G ( Dijital
)

Yatay / Dikey

(3,6.10°.B)+0,58 G

Referans Prob ile kargilastirma
yontemi.
B: Olgiilen Manyetik Alan

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




